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Богомолов Владимир Николаевич

Директор ООО «Уральское Отделение 
АДЕМ»

+7 (343) 389-07-45

+7 922 224 31 90

«Технологическая подготовка производства 
промышленного предприятия»

Группа компаний ADEM

Екатеринбург
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Рабочее место технологаБизнес-процесс:
Технологическая 

подготовка 
производства

Рабочее место технолога
MES/ERP

Планирование и учет в 
производстве

Рабочее место 
технолога

Производство

Рабочее место 
технолога

PDM
Управление 

инженерными  
данными

ADEM 
и PLM система предприятия
ADEM 
и PLM система предприятия

Фрезерные

Рабочее место технолога

Конструирование
Бизнес-процесс: 
конструкторская 

подготовка 
производства

Токарные

Эрозионные

Технологические процессы
Нормы времени
Управляющие программы
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ADEM 
Общая структура и функциональность
ADEM 
Общая структура и функциональность

Серверная часть

Планирование и 
учет

В производстве

ADEM PDM
Управление подготовкой 

производства
Создание, хранение и 

управление технологическим 
составом изделий

Рабочее место технолога
ADEM i-Ris
Корпоративная 

справочная система

Рабочее место 
технолога

ADEM CAD
2D и 3D

моделирование

Рабочее место 
технолога

ADEM CAРР
Рабочее место 

технолога

Рабочее место 
технолога

ADEM NTR
Рабочее место 
нормировщика

Рабочее место 
технолога

ADEM CAM
Рабочее место 

технолога 
программной 

обработки

Конструкторский состав изделий

Технологический состав изделий
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ADEM PDM
Управление и коммуникации
ADEM PDM
Управление и коммуникации

РуководительРуководитель

Структура
предприятия
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ADEM CAPP
Проектирование технологических процессов
ADEM CAPP
Проектирование технологических процессов
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ADEM NTR
Трудовое нормирование
ADEM NTR
Трудовое нормирование
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Точение

Эрозия

Лазерная

Резка, раскрой

Рабочее место 
технолога
ADEM

CAD/CAM

ADEM CAM
Проектирование программной обработки
ADEM CAM
Проектирование программной обработки

Фрезерование 2-5Х
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ADEM i-Ris
Корпоративные справочники
ADEM i-Ris
Корпоративные справочники

• Специализированные справочники
•материалов
•операций
•оборудования
•переходов
•инструмента/оснащения и др.

• Проектирование клиентской части под 
требования заказчика

• Авторизованный доступ к информации
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ADEM 
CAD/CAM

Свободное редактирование чертежей 
и 3D моделей
Поверхностное и твердотельное моделирование

Конструкторская модель

Технологическая модель

CAD/CAM/CAPP ADEM 
Хороший CAM начинается с хорошего CADа
CAD/CAM/CAPP ADEM 
Хороший CAM начинается с хорошего CADа Импорт данных
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ADEM CAD/CAM/САРР/NTR
Общий результат
ADEM CAD/CAM/САРР/NTR
Общий результат

-Технологические процессы изготовления 
изделий в бумажном и электронном виде
- Управляющие программы для станков с ЧПУ
-Себестоимость изготовления изделий в 
индивидуальных условиях конкретных 
производств
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Скоростные методы фрезерования
Комбинированные схемы обработки
Высокая точность

CAD/CAM ADEM 
Особенные достоинства
CAD/CAM ADEM 
Особенные достоинства

- Оригинальные алгоритмы оптимизации процессов резания, 
снижение времени обработки на 25-50%
- Динамическая коррекция режимов резания
- Стабилизация загрузки приводов станков
- Повышенная производительность и стойкость инструмента
- Учет динамических характеристик станка
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Плунжерное фрезерование для черновой выборки материала
Чистовая обработка лопастей боковой частью инструмента
Обработка носика лопасти с наклоном инструмента

CAD/CAM ADEM
примеры
CAD/CAM ADEM
примеры
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Обработка шнеков
Черновая обработка с учётом и без учёта оставляемого припуска
Интеллектуальная коррекция положения инструмента

CAD/CAM ADEM
примеры
CAD/CAM ADEM
примеры
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•Обработка сложных профильных конструкций

CAD/CAM ADEM
примеры
CAD/CAM ADEM
примеры
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ADEM GPP
Постпроцессирование: возможно все
ADEM GPP
Постпроцессирование: возможно все
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Разработчики
Дилерские центры

Начало разработки – 1978 г. Ижевск
Основание маркетинговой сети – 1988 г.

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ ADEM
В ПРОМЫШЛЕННОСТИ РОССИИ:

АТОМНАЯ
АВИАЦИОННАЯ 
КОСМИЧЕСКАЯ
МЕТАЛЛУРГИЯ
МАШИНОСТРОЕНИЕ
ПРИБОРОСТРОЕНИЕ
и др.

Вся технологическая часть ADEM
Разработана в России и принадлежит
Гражданам России

ADEM в России
История и настоящее время
ADEM в России
История и настоящее время
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ADEM
Перспективы 

2017 г.

ADEM 
Российская система симуляции по управляющей программе
ADEM 
Российская система симуляции по управляющей программе
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Автоматическое проектирование маршрута обработки
Автоматическое распознавание 3D модели
Подбор инструмента
Подбор режимов обработки

ADEM
Перспективы 

2017 г.

ADEM 
CAM expert – интеллектуальная системы автоматической обработки
ADEM 
CAM expert – интеллектуальная системы автоматической обработки


